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LE RIVOLUZIONI
INDUSTRIALI

Automazione
crescente

/\

1700-1850
PRIMA TAPPA

FIRST STEP

FORNIRE ENERGIA:
INTRODUZIONE DELLA
MACCHINA A VAPORE

SUPPLYING ENERGY:
INTRODUCTION OF STEAM MACHINE

eta del vapore . steam age

DALLENERGIA ALLE PRIME
“MACCHINE AUTOMATICHE":

FROM ENERGY TO THE FIRST "AUTOMATIC MACHINES".

1765
PRIMA MOTRICE A VAPORE DI WATT
WATT'S FIRST STEAM ENGINE

1785
MACCHINA A VAPORE PER FILATURA
STEAM SPINNING MACHINE

1785
REGOLATORE DI VELOCITA DI WATT
WATT SPEED REGULATOR

History of Automation

1860-1950
SECONDA TAPPA

SECOND STEP

EFFICIENZA PRODUTTIVA:

| PRIMI “AZIONAMENTI ELETTRICI”

PRODUCTIVE EFFICIENCY:
THE FIRST “ELECTRIC DRIVES"

VERSO LA PRODUZIONE DI MASSA:

TOWARDS MASS PRODUCTION:

IL MOTORE ELETTRICO (DC & AC)
THE ELECTRIC MOTOR (DC & AC)

LA MOVIMENTAZIONE (NASTRI TRASPORTATORI)
HANDLING (CONVEYOR BELTS) -

1913

PRIME CATENE DI MONTAGGIO
NELUAUTOMOTIVE (FORD)

FIRST ASSEMBLY LINES IN AUTOMOTIVE (FORD)

1950-2000
TERZA TAPPA

THIRD STEP

CONTROLLI AUTOMATICI:
| CONTROLLORI PROGRAMMABILI
PER LAUTOMAZIONE DEI PROCESSI

AUTOMATIC CONTROLS: PROGRAMMABLE
CONTROLLERS FOR PROCESS AUTOMATION

elettricita . electricity

TRANSI S, PRINTED CIRCUITS AND MICRC

1968
CONTROLLORI LOGICI PROGRAMMABILI (PLC)
PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLERS (PLC)
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DAI COMPUTER ALLUAUTOMAZIONE INDUSTRIALE:
FROM COMPUTERS TO INDUSTRIAL AUTOMATION:

TRANSISTOR, CIRCUITI STAMPATI E MICROPROCESSORI

SENSORI. PNEUMATICA. PRIMI ROBOT. LASSEMBLAGGIO AUTOMATICO.
PNEUMATICS. THE FIRST ROBOTS. AUTOMATIC ASSEMBLY.

2000-TODAY
QUARTA TAPPA

FOURTH STEP

INTELLIGENZA ARTIFICIALE

& CREATIVITA: INTERNET,
INTERCONNESSIONE E
TECNOLOGIE ABILITANTI
ARTIFICIAL INTELLIGENCE & CREATIVITY:
INTERNET, INTERCONNECTION

AND ENABLING TECHNOLOGIES

DALLE MACCHINE ALLE
FABBRICHE INTELLIGENTL
FROM MACHINES TO SMART FACTORIES:

CLOUD, BIG DATA E ANALYTICS
CLOUD, BIG DATA AND ANALYTICS

ROBOTICA COLLABORATIVA
COLLABORATIVE ROBOTICS

meccatronica & Digitale . Mechatronics & Digital

SISTEMI DI VISIONE, REALTA AUMENTATA E VIRTUALE
VISION SYSTEMS, AUGMENTED AND VIRTUAL REALITY

INDUSTRY

COSDERG
innovaction

AUTOMAZIONE
INDUSTRIALE:

INSIEME DI METODOLOGIE
E DI TECNOLOGIE
(MECCATRONICA)

CHE PERMETTONO
LAUTOMATIZZAZIONE DI
PROCESSI PRODUTTIVI,
ATTRAVERSO MACCHINE
CHE GARANTISCONO:

- RIDOTTO O INESISTENTE
INTERVENTO UMANO

* MAGGIORE PRECISIONE,
RIPETIBILITA, VELOCITA
EPOTENZA

INDUSTRIAL AUTOMATION

SET OF METHODOLOGIES.
TECHNOLOGIES (MECHAT

REDUCED OR NON-EXISTENT
HUMAN INTERVENTION

MORE PRECISION, REPEATABILITY,
SPEED AND POWER




L’AUTOMAZIONE

DIGITALE OGGI
Crescita del Valore
e della Qual ita del % PROGETTARE L’AUTOMAZIONE -> Nuovi ruoli
lavoro . ,
-> Filiere produttive
t‘-* F “ﬁf, PRODURRE CON L’AUTOMAZIONE -> Nuovi ambienti
j1

-> Riduzione stress
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PROGETTARE ﬁ} C()Sb_ER !

L’ AUTOMAZIONE Innovaction

C osberg STUDIARE, PROGETTARE E COSTRUIRE MACCHINE PER L’ AUTOMAZIONE DEI PROCESSI DI MONTAGGIO
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PROGETTARE
L’AUTOMZIONE

| nuovi ruoli

N

IL TECNICO MECCATRONICO




PROGETTARE
L’AUTOMZIONE

Le tecnologie
avanzate
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PRODURRE CON
L’AUTOMAZIONE

Digitalizzazione
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Albums:

PRODURRE CON
L’AUTOMAZIONE

<]

Calculator  Options.

> -

Seleziona Impianto  ¢77778041CS8S v

Digitalizzazione

AVVITATURA INSERIMENT. BRACCIO PN... { REGOLAZIO.
@A £o oM e re 2 TA
DAMPER ORI SEZIONATORE

Pezzo

Ultima fase

Prodotto Tempo in buffer

Ciclo Alpha Q € 0 segosec (@

ADY CONTATTO o 501 TORA7O4
€ indietro £ Progetto > Impianti > Ciclo Alpha 18 Novembre 2022 | 10:38
5174227679 BO1 N i E ELETTRIC o
O
Main
2305174827673 A ELETTROVALVOLA  BRACCIOPNEUMA. 425 eC
= Varianti

I ' :

Istanza Alpha Istanza Alpha
Fase

Impostazioni =06 X
Cerca

Prodott Flusso Edge Fonte dat

[ Prodotto Alpha Edit —
[ Prodotto Alpha Edit —
[ Prodotto Alpha Edt —
[ Prodotto Alpha Edt —
[ Prodotto Alpha Edit —
[ Prodotto Alpha Edit =
[ Prodotto Alpha Edt —
(+]
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Web  Web Search

PRODURRE CON
L’AUTOMAZIONE

o
2, (4]

Contacts  Albums

Calculator

(¢}
ntelligenza

rtificiale

INTERVENTO

1) Ruotare il selettore della stazione su MAN
2) Premere il pulsante CICLO INDIETRO

3) Ruotare il selettore della stazione su AUT
4) Premere il pulsante CICLO AVANTI

Descrivimi dettagliatamente la stazione B 6

La stazione B della macchina in linea C7777B041CS8S ¢ la Stazione di
carico. Le sue funzioni principali sono: aumentare I'autonomia della
macchina, orientare correttamente i particolari da assemblare, prelevarli
dalla linea di asservimento e trasferirli sul pallet. | componenti principali
della stazione B sono: una tramoggia vibrante dove vengono riposti i pezzi
da assemblare, una tazza vibrante e un lineare per l'alimentazione, e un
braccio elettromeccanico di presa e posa con pinza per trasferire i pezzi sul
pallet. Il processo della stazione B prevede il trasferimento dei pezzi dalla
tramoggia alla tazza vibrante, poi al lineare tramite vibrazioni. Il braccio
preleva il pezzo dal lineare e lo posiziona sul pallet

Possibili Cause

~L8 UaMOgQa & viota, Se Pe7zi Non $ano présents fiempire 13 aMogala
-La i
Taten vrarte

ratura a0

& scollegata
- Lnith di regolazions & spenta.
-1l gruppo di alimentazione & sporco.
-1 pezzi slimentati non sono conformi
Tramoggia vinante del sensare di mancata
-1 parametri sul contalere non oo uell consighat,
Ertori presenti sul display del controllore:

Guida inesre
{vesticate)

Guid ineare.
(orirzontaic)

Sensore mancats

0 owiw
simentaiione
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PRODURRE CON
L’AUTOMAZIONE:

Robotica
collaborativa

N ROBOTIC INTELLIGENCE LEAGUE BERGAMO
i
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MODE: TELEOPERATION
=
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QUALITA’ DEL
LAVORO

| reali benefici

AUTONOMIA

SICUREZZA
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